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42100 REGGIO EMILIA
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- Codien fiscaa/Patiia IVA 01007200364

CASCO DA LAVORO MODELLQO “MAGIC 17

M_a_rcﬁ:b_di_gn_bbrica: SANPLEX srl

Cara;teb: istiche de] casco:

esterno. calofta in PE spessore da un minimo di
« mm. 2 ad un massimo di mm. 3,5
interno n. 06 ganci portacinghic in PA

n. 03 cinghie sospensionc in tessuto policstere alta
tenacita titolo 280 d.tex, tepacita gr. 5,5 d.tex

n. 01 fascia antisudore in finta pelle NOMAX

n. 01 fascia regolazione taglie manuale in PE

oppure

n. 01 fascia regolazione taglic completa di Retsch in PE.

Peso totale del cagco:
modelio a regolazionc manuale gr. 294
modello a regolazione Retsch gr. 310

Possibilita dj attacco cuffie antirumore ¢ visiera protettiva.
Possibilita di applicazione marehi sul frontale.

Produzione;

produzione dei componenti stampati ad iniczione, presso terzi:
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assemblaggio manuale finale dei vari componenti presso i nostri

stabilimenti con relativo controllo dei materiali in entrata e dei caschj
finiti.

Controllo deila produzione:

~ controllo del peso delle  varie component: stampate, effettuato

dircttamente dal fornitore prima della consegna a mezzo dj procedura
elettronica, con eventuale immediato scarto di componenti non
corripondenti agli standard qualitativi. Controllo visivo delle
comg'oncnti, presso il nostro stabilimento, al ricevimento della merce ¢
prima dell’avvio all'assemblaggio. Controllo visivo finale del casco
assemblato. 11 controlio del casco assemblato comprende: controllo
visivo della calotta per accertare la fotale assenza di spigoli o
sbordature del materiale, controlla dell’ergonomia finale del casco ¢ del
funzionamento dei sistemi di regolazione taglic. In presenza di difetti il
pezz0 verra accantonato per un successivo controllo atto a determinare
la possibilitA del recupero del. pezzo a mezzo dei necessari
miglioramenti, o 1’impossibilitd di recupero con consegnente scarto.

Registrazionoe dei controlli, effetiuati a campione su wlteriori 8 pezzi
per ogni lotto di prodotti finiti come segue: _

controllo visivo dell'aspetto generale del casco, per accertare la
mancanza di  spigoli ¢ sbordature di  materiale, controllo
dell*ergonomia, controllo del peso e controllo del buon funzionamento
dei sistemi di regolazione taglie.

Si dichiara di aver tenuto conto, in fase di progettazione, dei requisiti
essenziali elencati neli’allegato 11 della Dirertiva CEE 89/686

Reggio Emilia, i "17 KOV, 7000
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